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L'lnvenaione riguarda undiapositi- 
▼o per raggruppare a faecettare un de- 
tarmlnato nuroero di buata, in parti - 
oolaro la congiunzione con maocblne 
par buata a funzionamento rapldo. 

Per dlaposittvi del gene re gii ven- 
ne propoato dl interrompere 11 flue so 
del pa sal prodottl dopo l'aooumulo dl 
un determinato numero dl pezzi, dl 1- 
noltrare 11 pacohetto ooaf formato a 
una atazlone dl faacettatura, e dlpre- 
vedere dalle battute non apoatablli in 
direalone dl traeporto ma automati- 
c amenta inserlbill, In eenso traaveraj| 
to riapetto alia dlroslooe dl traaporto, 
nel floaao di traaporto ed eatraiblli 
dallo ateaao e battute addisionall di 
traaporto au una alltU mobile In di-* 
rezlone di traaporto, to battute addi- 
20 aionall di traaporto potondo venir moa 
ea automattoamottte tooomuae in pen- 
to parpendicolare e parallelo riapet- 
to a eaaa dlrezione di traaporto. 
St 4 oonatatato oeil* pratloa ohe un 
2) diapoattito del Upo analdettoriohlede 
terse conalderevoll nelio amaltimento 
di pid dl 400 buate al mlnuto in pao- 
obetil dl piccolo numero di buste, 
per 1'aooeleramento abbaatanza ra- 
30 pido dalle battute dl traaporto 28, 29, 
SO e 28', 29\ SO' da inaerire fra due 
buate aucoeaaite In arriro, come an* 
obe per muorere a re e Tienilaailt- 
ta 24 relatiramente peaante portante 
J5 quette battute dl traaporto, nel tem- 



po diaponlbllc per un pacohetto. Ne 
conaegue un funzionamento irrequie- 
to e un'ueura relativamenteelevatadt 
un dieposttivo funzionante eecondo ta- 
le principle ed & posto un llmite ad 
un aumento della sua potenaa in rap* 
porto alia produttiviti delle macchi- 
ne per buate di alta potenzlailtA mo- 
dem©. 

Scopo deirinvenzlone S la crea- 
alone dl un dlspoaltivo 11 quale po- 
sto a segulto dl una moderna macchl- 
na ad alta efficienza per buate ne rag- 
gruppl l'lntera produzlonelnpaccbetti 
e 11 muni sea di banderuole ofaeoette, 
evitando gll Inconvenient! aopramen- 
aionati, Lo scopo dell 1 invenaione Tie- 
ne raggiunto per 11 fatto obe to battu- 
te di traaporto, cbiaxnate nel proale- 
ffuo della desorlzlone "griffe 11 , atanno 
fiaaate in pid oopple, pereeempioinO 
oopple, au soategnl flaaatl ad artloo- 
laaione fra catena moeae in rltmo, 
dette catene eaaendo guidate in modo 
tela obe una coppla di grille dcpoTa!- 
tra nel auo primo pasao rltmato. cbe 
avriene in dlrezione di rlpida aall- 
ta, auddlvlde in gruppo dl jtuito nu- 
mero dl pezzi, 1 pezsl aocianulatial 
davanti a battute spoatabili automa- 
tlcamente in senso traateraale ri- 
apetto alia dlrezlon dl traaporto del 
pezzi, ma flsse nella dlrezione di tra- 
aporto del per.zl; Inoltrandoli in poco 
pill di uno spessore di pacohetto o- 



40 



43 



50 



33 



(0 



63 



70 



rlzzontalmente verso una stazione in- 
term dia; nel secondo pas so del suo 
movimento rltmato porta il gruppo 
dlviso alia stazione dl fascettatura 

3 (imbanderuolamento) p dove la fascetta 
o banderuola viene avvolta attorno al 
pacchetto; nel suo terzo passo spin^e 
11 pacchetto frattantofascettatoefini- 
to sul tavolo collettore senza abban- 

10 donarlo del tutto; e nel passl succes 
slvl del suo movimento ritmato la- 
scla libero il pacchetto fascettato 
e al dl fuor! della corrente di tra- 
sporto del pezzi rltorna nella sua 

13 poaizlone di partenza, mentre du- 
rante tale movimento tutte quante 
le griffe conservano la loro dire- 
zione trasversale rlspetto al flusso 
OBsla alia corrente di trasporto. Gra- 

20 zie alia previsione di unastazione in* 
termedla fra la stazione collettrlce 
6 la stazione di fascettatura, 11 per- 
corso di trasporto del pacchettl per 
passo di funzionamento del disposi- 

23 tlvo, & brevissimo rispetto alle rea- 
lizrazioni precedentemente note. 

Secondo un 'ulterior© ca ratter 1st ica 
deirinvenzione, oltre alle griffe per 
raggruppare e trasportare I pacchettl 

30 g prevista una coppia dl battute au- 
siliarie inferior! e una battuta ausi- 
Uaria super lore, che tutte autoroati- 
oamente eseguiscono un esiguo movi- 
mento parallelamente e trasversal- 

33 mente rispetto alia corrente d! tra- 
sporto del pezzi, le battuta ausilla- 
rie inferior! agendo altematamente 
o asslcurando la penetrazlone delle 
griffe fra due pezzi successivi, o ser 

40 vendo da battuta per i pezzi glungentl 
dalle coclee di trasporto, flno a che 
11 pacchetto complete di numero non 
sla portato fuori dall'ambito delle 
battute fisse nella direzione dl tra- 

45 sporto. 

Ulterior! partlcolari e vantaggl del 
1'lnvenzione risultano dalla aeguente 
descrixione e dai disegni di unesem- 
pio dl esecuzione rappresentato in mo 

30 do veramente schematico. Nel disegni 
d rappresentato quanto segue: 

La fig. 1 d una sezione longltudt- 
nale verticale del disposltlvo secondo 
la traccia A - A delle flgg. 2 e 3. 

55 La fig. 2 d una vista dall'alto del 
disposltlvo, tralasclando 1 parti rap- 
presentato nella fig. 4 e che stannoal 
dl 8opra dl ess*. 

La fig. 3 d una sezione trasversa- 

60 le del dispositive Btvondo hi traccia 



C - C della fig. 1. 

La fig. 4 6 una vista dall'alto della 
guida superiore 42 e delle parti ad es- 
sa fissate. 

Le figg. 5 e 6 most rn no in scala in 63 
grandlta le battute inferior! a forbi- 
ce. nelle loro due posizionl termina- 
11. 

Le figg. 7, 8 e 9 mostrano In scala 
magglore in tre vlste, parzialmente 70 
in sezione, la dlsposlzione delle grif- 
fe e del sostegnl sullecatenedl tra- 
sporto, come pure la disposlzione di 
guide (non rappresentato neglialtrldi 
segni, per ragloni dlchiarezzadeldi~ 7 5 
segno stesso) per le catene di tra- 
sporto. 

Come estromtti di partenza della 
maochlna per buate sono previste tre 
coclee di trasporto 1,1' e 2, che 80 
ruotano, con ugual numero di girl nel- 
la direzione della freccta. La coclea 
a vlte di trasporto 2 e alia sua e- 
stremlti anteriore, rivolta verso il 
dlspositivo di fascettatura, un po' plGt 85 
lunga delle vlti di trasporto 1, 1'. 
Due catene esterne senza fine 3 sono 
awolte su ruota per catena 4, 5. 6, 7 
e due ruote interne senza fine 8, 8' 
sono awolte su ruota per catena 9, 90 
10, ll f 12. Le ruote 5, 6, 7 delle 
catene esterne 3 sono supportate gi- 
revoli su pernl 13 che con dadt 14 so- 
no fissati in fort o fenditure delle pa- 
reti lateral! 15. Le ruote per cato- 95 
na 10, 11, 12, delle catene 8, 8' so- 
no supportate girevoli su pern! 16, 
che con dadi 17 sono fissati in furl o 
fenditure del telalo interno 18 fissato 
fra le paretl lateral! 15, o della parte 100 
a supporto 19* flssata al di sotto del- 
l'asse 19 del tavolo o banco. Le paretl 
late rail 15 3?no collegate fisse con 
l'asse 19. Prolunghe 19 M deirasse pe- 
netrano nelle coclee o vlti dl trasporto 105 
1,1* quail appoggi per i pezzi. Ognu- 
na delle ruote per catena 4 eta in- 
sleme con una ruota dentata 20 flssa 
su un perno 21 supportatoglrevolenel 
la corrispondente parete lateraie 15. 110 
Le ruote dentate 20 sU nno in impe- 
gnamento, per 11 trazuile di ruote in- 
to rmedle 22, con ruote dentate 24 fis- 
sate sull'albero 23. Le ruote per cate- 
na 9 stanno insleme con una ruota den- * 1 5 
tata 25 fisse ouun albero 26, che 5 sug 
portato glrevole nolla parte a suppcrto 
27' fis9ata mudiante l , olerr.ftnto2?fra 
le paretl ln*enill If., (.a piota 'IcnltUa 
25 stn pure in inip'^iHini'rntn, ix?r il I ?0 



tramite di una ruota dentata 28, con 
una ruota dentata 24 fissata sull'albe- 
ro 23. L'albero 29 che gira unifor- 
memente impart isce al l'albero 23, 

5 per tramite di un comando a ruota 
dl Malta non rappresentato, o un co- 
mando analogo, una certa rotazione. 
in ritmo, con successtvo arresto. al- 
Tincirca nel rapporto di 120° di rota- 

10 ztone su 240° di arresto, rtferiti a 
360° di rotazione dell'albero 29. Du- 
rante 1 240° di arresto awiene lafa- 
scettatura ('•imbaderuolamento") ve- 
ra e propria. Incorrispondenza le ruo 

1 s te per catena 4 e 9 vengono coman- 
date periodlcamente per 11 tramite del 
le ruote dentate 24, 22, 20 e 24, 28 e 
25 rispettivamente, impartendo alle 
catene 3 ed 8, 8* rispettivamente, in 

20 ritmo, un movimento con successivo 
tempo dl arresto di durata airincir- 
ca doppia. 

Fra ogni catena esterna 3 e una ca- 
tena interna 8 od 8' rispettivamente 

25 sono applicatl, adistanze uguali, sue- 
lementi 30conpemi31,31\deisoste- 
gni 32 per grlffe 33, 34, inmodoarti- 
colato. Le grlffe 33 un poco piu lun- 
ghe stanno fisse sul loro sostegno32. 

V, Le griffe 34 si possono impostare, 
prevlo allentamento delle viti 35, in 
corrispondenza dello spessore del 
pacchetti da fascettare, in uno della 
pluralita di fori filettati 35\inquanto 

35 a distanza dalla griffa 33 rispettiva. 
II rapporto fra l'albero 23 e le ruote 
4,9 6 tale che l'avanzamento perio- 
dlco delle catene & uguale alia di- 
stanza reclproca fra due griffe 33, 

40 clo& dopo ogni avanzamento della ca- 
tena, la griff a 33 successiva giunge 
esattamente al posto della grlffa 33 
precedents 

Su una spina 36 fissata suite laioln- 

45 terno 18, I supportata oscillablle la 
battuta tnferiore 37, 38, immobile nel- 
la direzione dl trasporto del pezzi, 
battuta la cui superflcie dl battuta 
vera e propria 38 si pud impostare 

50 rlspetto alia parte mediana 37 dopo 
rallentamento delle viti 39, sullo spes 
sore del pacchetti. Un'appendice 40 
della parte centrale 37 viene tirata 
verso 11 basso da una molla dl tra- 

55 zi ne 40' serv a muovere - c n la 
cooperaxion d II palmole 41 sulla 
catena 8* - la battuta 38 periodlca- 
mente fuori dalla corrente ditraspor- 
to del pezzi o dentro essa, come me- 

60 gilo sara rlescritto in appresso. 



Sulla guida superiore 42 sta esatta 
mente al dlsopra della battuta 38, una 
battuta 43, supportata scorrevole in un 
sostegno 44 e moviblle automaticamen 
te a mezzo di una calamlta 45 a dop- 65 
pia azione, In modo da entrare nella 
corrente di trasporto del pezzi, o da 
usclme. La battuta 43 si pu6 imposta- 
re insieme al suo sostegno 44, dopo 
Tallentamento delle viti 46, in corrl- 70 
spondenza dello spessore del pacchet- 
to. 

Vicino e davanti alle coclee o viti 
di trasporto 1, 1* e 2 sono previstele 
battute ausiliarie a forbice costituite 75 
da due meta 47. 48, supportate artico- 
late su un uemo 49. Le estremita in- 
ferior! 47' f 48* di questa forbice por- 
tano ciascuna una spina 50, sulla qua- 
le agisce una molla di trazlone 51 80 
portando la forbice nella posizione mo 
strata nella fig. 5. Le estremita supe- 
rior! 47", 48" di battuta vere e pro- 
prie della forbice si trovano in questa 
posizione entro la corrente di traspor- 85 
to delle buste, 11 cui spigolo infertore 
poggia sulla guida 19". 

Ogni meta di forbice porta unpemo 
53 con un rullo 54. Un'asta 55 h sup- 
portata spostabile verticalmente con 90 
la sua parte superiore a fenditura, 
su un perno 56 awitato cioe fissato 
a mezzo di vite 56* al telaio in terno 
18, con anello di regolazione 57 ed 
abbraccia con la sua parte inferioro 95 
a force lla un albero 58 che durante 
11 tempo del movimento della catena 
effettua volta a volta un giro comple 
to, mentre sta fermo durante I'arre- 
sto della catena. Una camma 59 fis- 100 
sta sull'albero 58 impartisce per 11 
tramite di un rullo 60, 11 quale S gi- 
revole su una spina 61 fissata nell'a- 
sta 55, all'asta 55 stessa un movi- 
mento di sail scendi nel ritmo delPa- 105 
vanzamento periodico della catena. 
Nel movlmendo di salita dell'asta 55 
I'appendice clllndrica 62 della sua par 
te superiore urta contro i rulli 54 
della meta della forbice di varicando 1 10 
la forbice alia posizione mcstratanel 
la fig. 6. Le estremita di battuta su- 
perior! 47* ' e 48* • si trovano ades- 
so al di fuori della corrente di tra- 
sporto delle buste e preclsa mente da- 115 
vanti alle griffe 33 che vanno in su 
davanti alle vltl dl trasporto. Oltre 
alle camme 59. l'albero 58 porta inol- 
tre camme non rappresentate j*;r l'a- 
zionamento 'lei commutator! perleca i:o 
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lamite 45 e 73. II perno 49 della for 
bice e fissato in un sostegno 63 per 
mezzo di un dado 64. Ilsosiegno63 in- 
sieme al suobraccio65ergentesi ver- 

5 so Palto e collegato rigidamente con 
un'asta 66 supportata in modo non rap- 
presentato. parallelamente alia t.ire- 
zione di trasporto dei pezzi. Airaltra 
estremita delPasta 66 e prevista una 

]G force 11a 6T abbracciante Palbero 29, 
forcella sulla cui spina 68 fissae sup- 
portato girevole un rullo69. Una cam- 
ma 70 fissata sull'alhero 29 imparti- 
sce alPasta 66 caricata da una molla 

15 66* non rappresentata, per il tramite 
del rullo 69, un movimento di va e 
vieni nel ritmodeiravanzamento della 
catena. 

Esattamente al di sopra delle estre- 
20 mita superior! di battuta 47' \ 48* * 
della forbice, si trova una battuta 71, 
supportata scorrevole in un sostegno 

72 e movibile ad opera di un magnete 

73 a duplice azione automaticamente 
25 per entrare nelia o per uscire dalla 

corrente di trasporto dei pezzi. II so- 
stegno 72 e impostabile sulla guida 65' 
sulla parte superiore del braccio 65 
dopo svitamento del dado 74 sulla vi- 

30 te 75 penetrante attraverso una fen- 
ditura longitudinale della detta guida, 
in corrispondenza deiraltezza dei 
pezzi B. Le battute ausiliarie 47* \ 
48 M t 71 partecipano al moviraentopa- 

5* rallelo dell'asta 66, comandato dalla 
camma 70 sulPalbero 29.nellostesso 
senso o in senso upposto rispetto alia 
direzione di trasporto dei pezzi. 
Una piastra di sostegno 76 & fissa 

u) tn sulla parte superiore 77, di un'asta 
78 ed i movibile mediante impegna- 
mento a cremagliera e pignone (non 
rappresentato nei disegni) automa- 
ticamente nel ritmo del movimento 

45 periodico della catena in senso dien- 
trata nella e in senso di uscita dalla 
corrente di trasporto dei pezzi. Dopo 
svitamento delle viti 79, la piastra di 
sostegno 76 avente una fenditura nella 

*>Q sua parte infer lore , e spostabile in cor 
rispondenza dello spessore dei pac~ 
chettl. 

La guida superiore 411 i immorsata 
su due perni 80 (fig. 4) in supportl 
'•'> non rappresentati della macchinaedS 
impostabile suiralt zza dei pezzi B. 
Mia sua estremita rivolta verso le vi- 
ti di trasporto, sono avvitati del sup- 
port! 81 per unalbero82.il quale por- 

• in Hlle sue due estremita delle spuz- 



zole rotanti 83 ed e comandato a mez- 
zo di una cinghia non rappresentata 
per il tramite di un rullo 84, nel senso 
della freccia. 

Al dlsopra della piastra di sostegno 6 
76 e supportata oscillabile una battuta 
85 (figg. 4, 1) su un perno 87 fissa- 
to nel sostegno 86. II sostegno 86 e 
awitato alia guida superiore 42. Una 
spina di battuta 88, fissata nel soste- 7 
gno 86, per il lobo 85' B mantiene la 
battuta 85 normalroente nella postzio* 
ne most rata nella fig. 1. 

11 preminustro 89 S supportato con 
1'altra sua estremita 89' osclUablle at 7 
to mo a una spina 91 fissata nel soste- 
gno 90 (figg. 1, 4). II sostegno 90 si 
pud spostare dopo lo svitamento delle 
viti 92 per Pimpostazione del premi- 
nastro 89 in corrispondenza dello spes B( 
sore dei pacchettl. Ad una second! 
spina 93' fissata all'estremlta 89' del 
preminastro, si attacca ad articoiazio 
ne un'asta 93 comandata nelritmodel 
movimento della catena, muovendo 11 s 
preminastro attorno alia spina 91, co~ 
sl da farlo entrare nella o uscire 
dalla corrente di trasporto dei pezzi. 

Onde assicurare un movimento rettl 
lineo perfetto delle catene 3, 8. 8\ 9( 
sono previste -la dove le griffe33,34 
vengono a contatto dei pezzi, al di- 
sopra ed al disotto delle catene-, del- 
le guide 99, 100 (figg. 7, 9). che sono 
flssate in maniera non rappresentata 9 
alle pareti dei collegamenti trasver- 
sali internl. 

La fascettatura vera e propria si 
effettua in modo no to. 

II dispositivo descritto funziona co- 10 
me segue: 

Le vltl dl trasporto 1, l\2traspor- \ b 
tano per giro unabusta singola B in 
posizione verticale nel senso della 
freccia F contro la battuta ausiliarla 10 
71 che dalla calamita 76 S spintaden- 
tro 11 percorso dl trasporto e contro 
le estremita superiori 47", 48" della 
forbice, che si trova nella posizione 
mostrata nella fig. 5. Lc battute ausi- 1 1' 
liarle 47", 48" e 71 vengono fatte 
allontanare insieme con Pasta 66 per 
P azione della camma 70 sulPalbero 29 
o ad opera della molla 66' agente sul- 
Pasta 66, dalle estremita delle vitidl 11 
trasporto e fanno posto ai pezzi in 
arrivo. Le spazzole 83 rotanti nel s n 
so della freccia spingono la parte su- 
periore delle buste contro la battuta 

71. Contemporaneamente le catene i2( 



banno spinto avanti tutte quante le grif 
fe di un passo di ritm . II pacchetto 
che In P poco prima 3 diventatocom- 
pleto di numero, e stat trasportat 
5 fra due coppie di grlffe 33, 34, nella 
postzione P' f il pacchetto che prima 
si trovava in P* e stato trasportato 
nella posizione P M e con ciS contem- 
poranearaente awolto su tre iati dal 

10 nastro 96 teso fra gllallmentatorl 94, 
95; il pacchetto precede ntemente fa- 
scettato e finito In P M J andato nella 
posizione P"\ dove tutti i pacchetti 
gla raccoltl sul tavolo 19 e insieme 

15 l r angola re 101 sono stati spinti In a- 
vanti nella direzlone di trasporto, di 
uno spessore di pacchetto. Poco pri- 
ma del trasporto del pacchetto abbrac 
clato dalle coppie di grlffe 33, 34 che 

20 salgono dal basso, portandolo da P a 
P', la battuta 38 viene portata fuori 
dairambito della correntedi traspor- 
to clod del percorso delle buste, per 
effetto deirazlone delle camme 41 sul 

25 la pendice 40 del suo sostegno 37* 
e cosf pure la battuta 43 a mezzo del- 
la calamlta 45. Nonappe nail pacchet- 
to e passato oltre fra le due battute 
38. 43. oueate battute vengono spinte 

30 nuovamente sul percorso della corren 
te di trasporto, vengono ciod portate 
nella posizione mostrata nella fig. 1, 
Subito dopo la battuta 71 viene rie- 
stratta dalla corrente di trasporto ad 

35 opera della calamita 73, iaforbice 47, 
48 viene divaricata dal movimento di 
salita deirasU 55, col che le sueestre 
mita 47'% 48" vengono portate fuori 
dal percorso della corrente dl tra- 

40 sporto del pezzi e vengono portati 
nell'ambito della corsa delle grlffe 
33. I pezzi fatti arrivare dalle viti 
di trasporto, si accumulano davanti 
alle battute 38, 43 per formare il 

45 pacchetto succeasivo. Con rulterio- 
re ro tax lone deil'albero 29 con la cam 
ma 70 la forbice divaricata 47, 48 sT 
muove lnsieme alia battuta 71 tlrata 
fuori dal percorso della corrente dl 

50 trasporto andando nella sua posizione 
terminals in prossimitl delle viti dl 
trasporto, mentre le estremita super 
riori 47", 48* ' della forbice premono 
le punte delle griffe 33 - trovantisi 

55 ancora aldisotto della correntedi tra- 
sporto dei pezzi - lasticamente con- 
tro le viti di trasporto 1,1* cosicchfi 
le grlffe 33 airinizio del succ ssivo 
passo di movimento ritmato delle ca- 

60 tene penetrano sicuramente nelle la- 



cune fra l'ultima busta del pacchetto 
completo di numero e gli spigoli an- 
teri ri delle viti di trasporto 1, 1\ 
che sono create dallo sporgere della 
vite di trasporto 2 rispetto alle altre 65 
due viti di trasporto. 

Prima delPinizio di ogni passo dl 
movimento delle catene, 11 premina- 
stro 89 - trovantesi sul percorso del 
pacchetto fascettato finito nella posl- 70 
zione P M - e la piastra di sostegno 
76 vengono mossi fuori dairambito 
della corrente di trasporto delpezzo. 
La battuta 85 si scansa davanti al pac 
chetto migrante nella direzione della 75 
freccia F verso P" ritornando subito 
dietro dl esso nella sua posizione nor- 
male, impedendo che rultlmo pacchet- 
to sul tavolo di deposito venga a ca- 
de re. La piastra di sostegno 76 ed il CO 
premlnastro 89 ritornano nella loro 
posizione normale mostrata nella fig. 
1, non appena il pacchetto fascettato 
finito d passato oltre fra di essi. 

II ciclo di operazioni sopra de- 85 
scritto si ripete ad ogni passo di mo- 
vimento ritmato delle catene e del- 
le coppie dl griffe. 

RIVENDICAZIONI 90 

1. Dispositivo per raggruppare e fa- 
scettare un determinate numero di bu- 
ste, in particolare in cooperazione 95 
con macchlne per buste a funziona- 
mento rapldo, in cul dopo la raccolta 
dei pezzi davanti a battute movibili 
automaticamente in senso trasversale 
rispetto alia direzlone della corrente 100 
di trasporto del dettl pezzi cosf dape- 
netrare sul percorso di quest! e da 
muoversl fuori da esso, la corrente 
di trasporto viene interrotta da griffe 
spostabili automaticamente in senso 105 
trasversale e parallel© alia sua dire* 
tlone, ed 11 pacchetto afferrato fra le 
griffe viene inoltrato verso la Sta- 
llone dl fascettatura, caratterizzato 
dal fatto che le griffe sono flssate, 110 
ih piu coppie 3S t 34 che vengono ad 
ajgire successivamente, su catene o 
siimlll mosse periodicamente 3,8 e 3,8* 
in modo tale da conservare la loro 
posizione eretta (trasversale rispet- 115 
to alia corrente di trasporto) costan- 
temente o almeno durante il loro con- 
tatto con i pezzi, o dal fatto che au- 
tomaticamente ed anche per circa uno 
spessore di pacchetto parallelamente 1 2C 
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alia direzione della corrente di tra- 
sporto sono mobili delle battuteaus:- 
liarie 47", 48'', 71, di cui quelle In- 
ferior! 47" , 46 M si trovano in alter- 

3 nanza o entro la corrent. di traspor- 
to e fuori dal percorso deile griffe 
33, o fuori dalla corrente di traspor- 
to e sul percorso delle griffe, e dal 
fatto che fra la stazione di raccolta 

10 P e la stazione di fascettatura P" 
vi & alroeno una stazione intermedia 
P\ 

2. Dispositivo secondo la rivendi- 
cazione 1, caratterizzato dal fatto che 

15 le griffe 33, 34 stanno a coppie suso- 
stegni 32, che sono fissati - con di- 
stanza reciproca uguale, mediante bi- 
scottini 30 odorganl equivalent! eper- 
ni 31 , 31" - fra due coppie di cate- 

2C ne senza fine 3, 8 e 3, 8*. ad articola- 
zlone, le catene essendoguidateinmo 
do tale che i sostegni 32 conservano 
costantemente la loro posizione alio 
incirca parallela alia direzione di tra- 

25 sporto. 

3. Dispositivo secondo le rivendica- 
zioni 1 e 2, caratterizzato dal fatto 
che sono previste due paia di catene 
3,8 e 3,8' rispettivamente con prefe- 

30 ribilmente sei sostegni 32 per griffe 
33, 34. 

4. Dispositivo secondo le rivendica- 
zioni da 1 a 3, caratterizzato dal fat- 
to che la corsa in salita delle catene 

35 3,6 e 3,8' forma un angolo tale rispet- 
to alia direzione di trasporto dei pez- 
zi, che le griffe 33, 34 che penetrano 
nella corrente di trasporto,complono 
oltre al movimentotrasversale rispet 

40 to alia direzione di trasporto anche 
un movimento corrispondente alia ad- 



duzione dei pezzi, parallelo alia dire- 
zione di trasporto. 

5. Dispositivo secondo le rivendica- 
zionl da 1 a 4, caratterizzato da un 
meccanismo di comando, che confer!- 50 
see alle catene, con riferimento a un 
ciclo di 360° , circa 120° di movimen- 
to e 240° di arresto. 

6. Dispositivo secondo lerivendica- 
zioni da 1 a 5, caratterizzato dal fat- 5 * 
to che sono previste tre viti dl tra- 
sporto 1, 1\ 2 peri pezzi, di cui quel- 

la centrale 2 sporge conlasuasuper- 
ficie di testa rlspetto a quelle esterne 
1, 1', per creare posto per la pene- 60 
trazione delle griffe 33 fra i pezzi. 

7. Dispositivo secondo le rivendica- 
zioni da 1 a 6, caratterizzato dal fatto 
che le battuteausiliarieinferiori47 M , 
48 M sono conformateosciilabllia for- 65 
bice e il loro movimento insensotra- 
sversale rispetto alia direzione ditra 
sporto dei pezzi & comandato nel rit- 
mo del movimento delle catene 3,8,8' 

da un comando a camme 59, 60, 55. 70 

8. Dispositivo secondo lerivendica- 
zioni da 1 a 7, caratterizzato dal fat- 
to che le estremita superiori delle 
griffe 33 sono guidate, nella penetra- 
zione dentro la corrente di trasporto '5 
dei pezzi, fra le superfici di testa 
delle viti di trasporto e le battute au- 
siliarie 47'\ 48". 

9. Dispositivo secondo le rivendi- 
cazioni da 1 a 5, caratterizzato dal 80 
fatto che almeno sulla parte in salita 

e sulla parte superiore, parallela al- 
ia corrente di trasporto. del percorso 
delle catene 3, 8, 8\ sono previste 
delle guide 99, 100 per le catene stes- 85 
se. 
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